
广州数控产品技术交流会 

系统研収二室 

产品技术交流汇报 

2015-03-03 



980TD 
980TDa 

980TDb 
980TDc 

980TDi 

2007 2009 2013 2015 

突破20万套 

车床 

铣床 

2007 2009 2015 

980MD 
980MDa 

980MDc 
980MDi 

2005 

超过1万套 

2005 

980系列 

980TTC 
980TTi 



988T 

988TA 988TA1 988TB 

约7000套 

车床 

988MB 

铣床 

988MA-H 988TD-H 

988系列 

十二五科技重大与项课题
（2012ZX04001021）成果 

 



980HC 珩磨系列 

自动化 

木工系列 

其他行业数控系统 



双边铣 铣槽 

珩磨系列 

自动化 

双端磨榫 
木工系列 

其他行业数控系统 



珩磨系列 

自动化 

木工系列 

GPC1000 

其他行业数控系统 

GPC1000A作为独立控制器控制自动生产线 

4通道 

16轰 

各个运动通道的运动程序并行执行 



珩磨系列 

自动化 

木工系列 

GPC1000 

其他行业数控系统 

可连接数控机床、机器人等设备 

最大支持8个设备的组网连接 

可实现设备的远程监控、工艺管理等 

GPC1000A作为主控制器不其他设备组建生产线 



珩磨系列 

自动化 

木工系列 

GPC1000 

其他行业数控系统 

应用GPC1000A的电机后端盖生产线 



GSK980TDi车床数控系统 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

GSK980TDi 

GSK980TDc 

             型号 
尺寸 

GSK980TDc GSK980TDi 

主机 420×260 420×260 

附加面板 420×150 420×70 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

欧式风格外观设计 

新增竖式软功能按键 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

GSK980TDc 

GSK980TDi-V 

GSK980TDc-V 

         型号 
尺寸 

GSK980TDc-V GSK980TDi-V 

主机 260×420 290×420 

附加面板 260×160 290×160 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

标配17位绝对式编码器，实现了0.1u位置
精度，运行更平稳 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

基于GSK-link总线数据传输更精确 

17位绝对式 
（300r/min速度波形）  

5000线增量式 
（300r/min速度波形）  



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

基于GSK-link总线，0.1u输出时最高速度为
100m/min 

新增高效率换刀功能（以四工位电动刀架为
例，每把刀换刀时间可节省1秒） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

优化CS轰控制功能，速度切换到位置“0”
秒完成 

卡盘 工件毛胚

换刀碰撞区域

换刀安全区域

X

Z

执行完G0 X100 Z100 T0404
后



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

竖排软功能按键，
操作更便捷 

下一级菜单显示 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

图形化辅助编程 

直接填充数据，
无需记忆指令
格式 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

伺服参数在线配置 

伺服状态在线监视 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

界面自定义 

提供基于PC机的界面自定义工具 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

诊断内容可自
定义 

诊断信息一目
了然，便于故
障的排查 



GSK980TDi车床数控系统 

外观结构 

精度提升 

人性化提升 

效率提升 

二次开发 

螺纹修复 

应用场合 

大型石油管、丝杠
等昂贵零部件的修
复（螺纹部分） 

加工螺纹过程中更
换刀具 



GSK980MDi钻铣床数控系统 



文件导入 

程 

序 

加 

工 

在线式CAM功能 

GSK980MDi钻铣床数控系统 

系统自动识别CAD
文件，并进行后处理 

操作者无需掌握、了
解系统指令 



叏点编程功能 
刀具

起刀位置

刀具

起刀位置

1

2

3
4 5

6
7 8

GSK980MDi钻铣床数控系统 

根据选定的轨迹
类型及所叏点的
信息，自动生成
零件程序 



GSK988TA/TB数控系统 



多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

8.4寸 

GSK988TA 

GSK988TA 

GSK988TA/TB数控系统 



8.4寸 

GSK988TA1-H 

GSK988TA1 

多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

GSK988TA/TB数控系统 



10.4寸 

GSK988TB-H 

GSK988TB 

多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

GSK988TA/TB数控系统 



多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

6个进给轰 

3个主轰，主轰都可作为CS轰控制 

定位精度:配伺服电机主轰：0.01° 

                 配电主轰： 0.005° 

可应用于端面、柱面的雕铣、钻孔及攻丝 

GSK988TA/TB数控系统 



多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

可连接局域网
或以太网 

远程监控 

远程故障诊断 

远程文件传输 

GSK988TA/TB数控系统 



GSK988TA/TB数控系统 

多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

手轮试切 

程序运行的速度由转动手脉的快慢决定 

可回退 



多样化结构 

车铣复合 

功能提升 

网络化 

GSK988TA/TB数控系统 

操作日志 

报警日志 

加工日志 



GSK988TD双通道 

车削中心数控系统 



• 通道数 ：2个 

• 进给控制轰数 ：10个（含CS轰） 

• 各通道控制轰数：最多 6个 

• 支持车床A套/B套和铣床G代码 

• 0.1μm精度下最高速度100m/min 

• 主轰控制轰数 ：4个 

• 各通道控制主轰数： 最多3个 

GSK988TD双通道车削中心数控系统 



多主轰双伺服刀架布局 

4个进给轰，3个主轰（2个Cs轰）  

在主轰旋转过程中实现工件的对接，提高了加工效率  

GSK988TD双通道车削中心数控系统 

主轰同步应用—工件的对接 



GSK988TD双通道车削中心数控系统 

多主轰多排刀机床布局 

4个进给轰，4个主轰（3个Cs轰)  

一次装夹完成外圆、倒角、钻通孔、切断、铣偏心圆、打孔、刚性

攻丝等10多种工序  

支持自动上下料设备 

主轰同步应用---切断 



双通道车削加工 

通过PLC轰控实现机械手臂上料

和下料运动控制  
 

GSK988TD-H天津东客户用例 

一个通道车削加工 

另一个通道控制桁架运动 

GSK988TD-H 山东客户用例 

GSK988TD双通道车削中心数控系统 
机械手臂、桁架的应用 



桁架控制应用拓展 

可根据用户需求定

制个性化桁架控制界

面 

用户可二次开収自

定义配置，使操作、

显示、交互以及监控

更与用化，更人性化 

GSK988TD双通道车削中心数控系统 



GSK988MA/MB铣床 

加工中心系统 



   988MA 

• 进给控制轰数 ：6个（含CS轰） 

• 插补周期：1ms（0.5ms可选) 

• 支持高次样条拟合技术 

• 0.1μm精度下最高速度100m/min 

• 主轰控制轰数 ：3个 

• 支持look-ahead前瞻控制技术 

GSK988MA/MB铣床加工中心系统 



高精度插补： 

支持0.1um的最小
插补精度输出 

1ms/0.5ms（可选）
的插补周期 

S型加速度控制： 

可以更好的降低机床震动，
确保了最大加工精度  

GSK988MA/MB铣床加工中心系统 

高速高精控制 



通过预读段前瞻及样条拟合技术，在进行微小线段加工时，

避免机床丌断反复启停，提高了加工效率 

GSK988MA-H配宝鸡DX-600A雕铣机 

GSK988MA/MB铣床加工中心系统 

高速铣削 



直接通过图形的方式生成轨迹指令 

可以方便对轨迹进行插入，删除操作并直观地以图形显示出杢 

GSK988MA/MB铣床加工中心系统 

蓝图编程 



广州数控设备有限公司 

谢谢！ 

广州数控产品技术交流会 




