
全数字控制直流TIG焊机

YC-400BW

Full Digital Controlled Cutting Machine

全数字技术实现焊接条件的精确控制与再现
图形化界面，搭载焊接智能导航功能，操作简单方便



全数字控制、搭载智能焊接导航功能的高性能直流TIG焊机

多种数字接口额定规格 焊接导航可设定的焊接条件
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1.操作简单
采用图形化界面，通过旋转编码器旋钮设定和确认，
中英文操作界面，并配有在线帮助，操作非常简单

2. 智能化焊接导航功能

3. 可存储100组焊接参数
有100个存储通道，可随时查看和
调取焊接参数

4. 电弧挺度调节
TIG模式下可对电弧挺度进行5档

设定

5. 焊条手弧焊功能
在此模式下，具有防触电开关，
可调节引弧电流和推力电流

6. 电源与水箱组合设计
电源与水箱即可组合联动，焊接
电源也可独立使用

在「规范导航」设置页面
下，通过各功能按键可分
别 选 中 “ 母 材 材 质 ” 、
“母材板厚”、“连接方
式”、“焊接姿势”，选
中后,旋转编码器进行参数
的具体设定，设定完成后
按下编码器进行确定。

直流TIG焊接

     项 目 YC-400BW 

额定输入电压 V  380±10%

相数 phase 3 

额定输入容量 kVA /kW
T I G 13.5/12.9

手工焊 17.6/16.9

功率因数 % 0.95 

额定空载电压 V 70 

焊接电流范围 A
T I G 4～400 

手工焊 20～400

焊接电压范围 V
T I G 10.2～26

手工焊 20.8～36

额定负载持续率 % 60 

控制方式  IGBT逆变控制 

高频发生装置  火花发生器 

电弧点焊时间调整范围 s 0.1--30S

脉冲频率调整范围 Hz 0.1~500

收弧控制方式  
收弧“有”、“无”、“反

复”三种方式

外形尺寸(W³D³H) mm 290×610×854 

绝缘等级  H级（主变B级）

外壳防护等级  IP23S

重 量 kg 75（焊接电源单体：44kg） 

高稳定性的电弧点焊功能
点焊时间设定范围为0.1--30秒（调节单位为0.01秒），电弧稳定，焊点均匀一致。

以往机型 400BW

焊缝型式：对接   母材：SUS304    板厚：1.0/1.0mm 
焊接电流：100A    点焊时间：手工控制

焊缝型式：对接   母材：SUS304    板厚：1.0/1.0mm 
焊接电流：100A    点焊时间：0.7秒

母材材质 母材板厚 连接方式 焊接姿势

碳钢

0.5 mm

对接、角接 平焊、立焊

1.0 mm

2.0 mm

3.0 mm

不锈钢

2.0 mm

3.0 mm

4.0 mm

6.0 mm

8.0 mmP1

8.0 mmP2

10.0 mmP1

10.0 mmP2

12.0 mmP1

12.0 mmP2

铜

3.0 mm

4.0 mm

6.0 mm


